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1.1 Цели реализации
Программа профессиЬ 

готовки по профессии 12959 
мента - 2 разряда. Программ; 
условия и технологии реализ 
вьитускника по данной профес^

Нормативно-правов£1
Программа профессис 

мерительных приборов и спе: 
требованиями:

- Закона Российской 
кабря 2012 г. № 273ФЗ;

- Приказа Министерст: 
438 «Об утверждении Порядк; 
по основным программам пр̂

- Единый тарифно-: 
(ЕТКС). Выпуск №2. Част1> 
15.11.1999 N45 (в редгжции

программы
нального обучения предназначь: 
Контролер измерительных пр 
а регламентирует цели, ожид 
ации образовательного процес 
сии. 

я база
нального обучения (далее — П 
:циального инструмента - 2 разрз:,

9>едерации «Об образовании в Российской Федерации» от 29 де­

ва просвещения Роееийской Фц 
а организации и осуществлени 

бфеееионального обучения»; 
квалификационный справочник 

№2. п 34. Утвержден Пост 
риказа Минздравсоцразвития РП

1.2. Требования к рез
1.2.1. Характеристик 

функций и (или) уровней к
Основной целью Про 

компетенций Контролер изме 
необходимых для осуществле 
стых мер, измерительных пр: 

Прогршма направлен^ 
ПК 1.1. Проверка и 

тельных инструментов, обра^ 
и предельным скобам

ПК 1.2. Осуществлять
1.2.2. Требования к 
Слущатель, прошедщт:

фессиональной деятельности 
го инструмента 2 разряда в 
ленности независимо от их 

Лицам, прощедшим с 
ложительную оценку на итог 
сии р£1бочего, должности слу 
боров и специального инстру 

Категория слушателе 
него общего образования ран 
ние).

Трудоемкость обучен 
Форма обучения: очн

|ультатам обучения. Планируе

рв;

ор:

ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ

на для профессиональной под- 
иборов и специального инстру- 
;аемые результаты, содержание, 
са, оценку качества подготовки

рограмма) 12959 Контролер из- 
да разработана в соответствии с

дерации от 26 августа 2020г. № 
я образовательной деятельности

работ и профессий рабочих 
ановлением Минтруда РФ от 

Фот 13.11.2008 N645).

мые результаты обучения
а нового вида профессиональной деятельности, трудовых 

йалификаций
1"раммы является получение обучающимися профессиональных 
рительных приборов и специального инструмента - 2 разряда, 
ния профессиональной деятельности в области контроля про- 

фборов и приспособлений.
на освоение следующих профессиональных компетенций:

немка простых приспособлений, щтампов, режущих и измери- 
отанных в пределах 12-14  квалитетах, по шаблонам, калибрам

оформление приемочной документации 
зультатам освоения программы
й подготовку и итоговую аттес'|ацию должен быть готов к про-
в качестве Контролера измерительных приборов и специально-

ррганизациях (на предприятиях]) различной отраслевой направ- 
|ганизационно-правовых форм, 

бответствующее обучение в полном объеме и получившим по- 
овой аттестации, выдается документ -  Свидетельство о профес- 
жащего по профессии рабочего Контролер измерительньк при- 
мента 2 разряда, 
й: лица на базе основного общЬго образования и на базе сред- 
ее не имевшие професеии рабс1чего (профессиональное обуче-

ия: 272 академических часа, 
ая.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
 ̂ ПОДГОТОВКИ

Вид деятельности Профессиональ-1 
ные компетенци!]

Практический опыт Умения Знания

Контроль качества 
простых мер и 
измерительных 
приборов

ПК 1.1. Проверка 
приемка просты  ̂
приспособлений, 
штампов, режущ! 
и измерительны^ 
инструментов, о( 
работанных в прё- 
делах 1 2 - 1 4  кв^- 
литетах, по шабло­
нам, калибрам  ̂
предельным скоба|| 
ПК 1.2. Осущест! 
лять оформление 
приемочной дою 
ментации

1. Проведения кон­
троля качества про­
стых мер и измери­
тельных приборов

1. Читать техническую 
документацию на про­
стые меры и измери­
тельные приборы
2. Выбирать в соответ­
ствии с технологиче­
ской документацией и 
подготавливать к работе 
шаблоны и универсаль­
ные средства измерений
3. Проверять наличие 

дефектов и поврежде­
ний при внешнем 
осмотре простых мер и 
измерительных прибо­
ров
4. Проверять взаимо­
действие подвижных 
частей при опробовании 
простых мер и измери­
тельных приборов
5. Использовать шабло­
ны и универсальные 
средства измерений для 
контроля точности гео­
метрических парамет­
ров простых мер и из­
мерительных приборов
6. Использовать универ­
сальные и специальные 
средства измерений для 
контроля качества ра­
бочих поверхностей 
простых мер и измери­
тельных приборов
7. Контролировать эта­
лонные детали и оцени­
вать результаты для 
определения погрешно­
стей конт{)оля простыми 
мерами
8. Определять точность 
настройки простых из- 
мерительгых приборов
9. Выпольить контроль­
ные изме])ения просты­
ми измерительными 
приборами для сравне­
ния с эталонными зна­
чениями
10. Обра1 
зультаты 
определен 
стей конт{)' 
измерител 
борами
11. Выяв 
простых 
тельных п
12. Опредз. 
ка просты

батывать ре- 
нзмерений для 
ИЯ погрешно- 
оля простыми 
ьными при­

я т ь  дефекты 
мер и измери- 
риборов 
1лять вид бра- 
X мер и изме-

1. Основы машино­
строительного чер­
чения
2. Правила чтения 
технической доку­
ментации
3. Система допусков 
и посадок, квалитеты 
точности, параметры 
шероховатости
4. Обозначение на 
чертежах допусков 
размеров, формы, 
ориентации и место­
расположения по­
верхностей, шерохо­
ватости поверхно­
стей
5. Технические тре­
бования, предъявля­
емые к простым ме­
рам и измеритель­
ным приборам
6. Требования к 
оснащению и орга­
низации рабочего 
места для проведе­
ния контроля про­
стых мер и измери­
тельных приборов
7. Порядок выполне­
ния внешнего осмот­
ра простых мер и 
измерительных при­
боров
8. Порядок выполне­
ния опробования 
простых мер и изме­
рительных приборов
9. Методы контроля 
точности геометри­
ческих параметров
10. Виды, конструк­
ции, назначение, 
возможности и пра­
вила применения 
шаблонов и универ­
сальных средств из­
мерений для кон­
троля точности гео­
метрических пара­
метров простых мер 
и измерительных 
приборов
11. Методы контроля 
качества поверхно­
стей
12. Виды, конструк­
ции, назначение, 
возможности и пра- 
вила применения



Контроль качества 
простых специ­
альных режущих 
инструментов

ПК 1.1. Проверка и 
приемка простых 
приспособлений, 
штампов, режущих 
и измерительных

рительны:)с
13. Cocxai 
или форм^. 
нятую 
Оформлят|ь 
акты, извс 
ке, резуль п
14. Подце 
стояние 
в соответф- 
ваниями 
пожарной 
ной, экой 
электробез!

приборов 
ллять паспорта 

ляры на при- 
продукцию,

приемные 
щения о бра- 
аты контроля 
рживать со- 

р|абочего места 
твии с требо- 

охраны труда, 
промышлен- 

огической и
опасности

1. Проведения кон­
троля качества специ­
альных инструментов

1. Читать 
документа: 
стые сне 
жущие инс'
2. Выбирать

техническую 
тЦию на про- 

альные ре- 
фрументы 

в соответ-

ЦИ1

универсальных
средств измерений 
для контроля каче­
ства рабочих по­
верхностей простых 
мер и измеритель­
ных приборов
13. Методики опре­
деления погрешно­
стей контроля про­
стыми мерами
14. Методики опре­
деления точности 
настройки простых 
измерительных при­
боров
15. Методики вы­
полнения измерений 
для определения 
погрешностей кон­
троля простыми из­
мерительными при­
борами
16. Методики обра­
ботки результатов 
измерений для опре­
деления погрешно­
стей контроля изме­
рительными прибо­
рами
17. Нормативно­
техническая доку­
ментация на прове­
дение контроля про­
стых мер и измери­
тельных приборов
18. Типы дефектов и 
виды брака продук­
ции
19. Виды дефектов 
простых мер и изме­
рительных приборов
20. Правила состав­
ления паспортов или 
формуляров на при­
нятую продукцию, 
оформления прием­
ных актов, извеще­
ний о браке, резуль­
татов контроля
21. Положения Тру­
дового кодекса РФ в 
части оплаты труда, 
режима труда и от­
дыха
22. Требования 
охраны труда, по­
жарной, промыш­
ленной, экологиче­
ской и электробез­
опасности
1. Основы машино­
строительного чер­
чения
2. Правила чтения 
технической доку-



инструментов, o(i- 
работанньсх в пр(!- 
делах 12 -  14 ква- 
литетах, по шабло­
нам, калибрам 
предельным скобак 
ПК 1.2. Осущестн 
лять оформлеще 
приемочной доку­
ментации

ствии 
ской 
универсаль 
альные cpi
рении 
простых 
режущих
3. Провар 

дефектов 
ний пр 
осмотре Г] 
альных 
струмент(|
4. Испольл 

и

ты

сальные 
средства 
контроля 
метричес!^) 
ров прос 
ных режу 
ментов
5. Исполь̂ ' 
сальные 
рений ДЛ5 
чества 
поверхнос 
специаль 
инструмеф
6. Выяв. 
простых 
режущих
7. Опреде. 
простых 
режущих
8. Состав 
или формф. 
нятую 
оформлят!) 
акты, изв(! 
ке, резуль’!
9. Поддер

технологиче- 
.^окументацией 

ные и специ- 
едства изме-

контроля 
специальных 

инструментов 
|ять наличие 
и поврежде- 

и внещнем 
ростых специ- 
зежущих ин- 
в
овать универ- 
специальные 

измерений для 
точности гео- 
:их парамет- 
ых специаль- 
щих инстру-

0X1

яние рабс’ 
соответст! 
ниями 
пожарной, 
ной, экод 
электробе:;!

ювать универ- 
((редства изме- 

контроля ка- 
обработанных 
тей простых 
.IX режущих 
тов

и^ть дефекты 
специальных 

инструментов 
.1ять вид брака 

специальных 
инструментов 
лять паспорта 
ляры на при- 

продукцию, 
приемные 

щения о бра- 
аты контроля 
живать состо- 
чего места в 
ИИ с требова- 
раны труда, 

промыщлен- 
огической И 

опасности

ментации
3. Система допусков 
и посадок, квалитеты 
точности, параметры 
шероховатости
4. Обозначение на 
чертежах допусков 
размеров, формы, 
ориентации и место­
расположения по­
верхностей, шерохо­
ватости поверхно­
стей
5. Технические тре­
бования, предъявля­
емые к простым спе­
циальным режущим 
инструментам
6. Требования к 
оснащению и орга­
низации рабочего 
места для проведе­
ния контроля про­
стых специальных 
режущих инстру­
ментах
7. Порядок выполне­
ния внещнего осмот­
ра простых специ­
альных режущих 
инструментов
8. Методы контроля 
точности геометри­
ческих параметров 
режущих инстру­
ментов
9. Виды, конструк­
ции, назначение, 
возможности и пра­
вила применения 
универсальных и 
специальных средств 
измерений для кон­
троля точности гео­
метрических пара­
метров простых спе­
циальных режущих 
инструментов
10. Метода контроля 
качества поверхно­
стей
И . Виды, конструк­
ции, назначение, 
возможности и пра­
вила применения 
универсальных и 
специальных средств 
измерений для кон­
троля качества обра­
ботанных поверхно­
стей простых специ­
альных режущих 
инструментов 
12. Нормативно­
техническая доку- 
ментация на прове-

7



дение контроля про­
стых специальных
режущих инстру­
ментов
13. Типы дефектов и 
виды брака продук­
ции
14. Виды дефектов 
простых специаль­
ных режущих ин­
струментов
15. Правила состав­
ления паспортов или 
формуляров на при­
нятую продукцию, 
оформления прием­
ных актов, извеще­
ний о браке, резуль­
татов контроля
16. Положения Тру­
дового кодекса РФ в 
части оплаты труда, 
режима труда и от­
дыха
17. Требования 
охраны труда, по­
жарной, промыш­
ленной, экологиче­
ской и электробез­
опасности



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

3.1 Учебный план

Номер
темы

Элементы учебного п 
в т.ч. учебные дисцт

темы

роцесса,
плины,

Общая 
трудоем 

кость, час.

Ayr иторные занятия
Самостоя­

тельная рабо­
та

леки,ии
практ. заня­

тия

1 Теоретическое обучение
1Л Общетехнический курс 74 4( 34

1.1.1 Метрология, стандартизаг 
кация

ия и сертифи-
14 8 6

1.1.2 Электротехника 8 6 2
1.1.3 Техническая механика 8 4 4
1.1.4 Материаловедение 10 6 4
1.1.5 Допуски и технические из1?1ерения 18 8 10
1.1.6 Чтение чертежей 10 2 8
1.1.7 Охрана труда 6 6
1.2 Специальный курс 124 75 42 7

1.2.1 Контрольно-измерительнь] 
инструменты. Техника изм

е приборы и 
ерений. 34 2С 12 2

1.2.2

Технология проведения сз 
пытаний, метрологичес 
средств измерений и эле 
автоматики

андартных ис- 
<их поверок 
иентов систем 30 2С 8 2

1.2.3 Контроль соответствия ка 
требованиям технической

чества деталей 
щкументации

32 14 16 2

1.2.4 Контроль качества измер 
боров

ьтельных при-
24 16 8

1.2.5 Охрана окружающей средь [ 4 3 1
2 Практическое обучение 58 58

2.1 Учебная практика 58 58
К Консультация 8 8

КЗ Квалификационный экзамен 8 4 4
Всего: 272 12 1 138 7



3.2 Учебно-тематиче [;кий план

Номер
темы

Элементы учебного i 
в т.ч. учебные дисщ 

темы

[роцесса,
шлины.

Общая 
трудоем 

кость, час.

Ayj (иторные занятия
Самостоя­

тельная рабо­
та

лек1щи
практ. заня­

тия

1 Теоретическое обучение
1.1 Общетехнический курс 74 4( 34

1,1.1 Метрология, стандартиза! 
кация

(ИЯ и сертифи- 14 8 6

1.1.2 Электротехника 8 6 2
1,1.3 Техническая механика 8 4 4
1.1.4 Материаловедение 10 6 4
1.1.5 Допуски и технические из ^ерения 18 8 10
1.1.6 Чтение чертежей 10 2 8
1.1.7 Охрана труда 6 6
1.2 Специальный курс 124 71 42 7

1.2.1 Концзольно-измерительнь 
инструменты. Техника изк

е приборы и 
ерений. 34 2(1 12 2

1.2.2

Технология проведения с  
пытаний, метрологичес 
средств измерений и эле 
автоматики

гандартных не­
ких поверок 
ментов систем 30 2(1 8 2

1.2.3
Концзоль соответствия кг 
требованиям технической

чества деталей 
документации

32 Г ■ 16 2

1.2,4 Конт]золь качества измер 
боров

ительных при-
24 К 8

1.2.5 Охрана окружающей сред1>1 4 3 1
2 Практическое обучение 58 58

2.1 Учебная практика 58 58
К Консультация 8 8

к э Квалификационный экзг1мен 8 2 6
Проверка теоретических з)ганий 2 2
Практическая квалификацданная работа 6 6
Всего: 272 125 140 7

3.3. Учебная програяона

1. Теоретическое обучение
1.1 Общетехнически!! курс
1.1.1 Метрология, стандартизация и сертификация
1. Метрология. Понятие, цели и задачи, характеристи: 

и метрологический контрол^ конструкторской и технологг 
технических измерений и средств измерений.

2. Стандартизация. Понятие, цели и задачи, прий 
технической документации. (Организация работ по стандартг 
Государственная система стандартизации и научно-техниче^ 
основных норм взаимозаменяемости.

С^ущность и проведение сер 
]нно-методические принципы 

ИСО в области сертификации 
1Я в различных сферах. Серз: 

Эт'ификация

3. Сертификация, 
сертификации. Организацио: 
сертификация. Деятельность 
сертификации. Сертификаци 
качества. Экологическая сер 

Практические занятия 
Нормоконтроль, его 
Анализ структуры ст;

2002.

31[;

ш. Метрологическая экспертиза 
ческой документации. Система

ципы, категории нормативно- 
зации в Российской Федерации, 
ский прогресс. Стандартизация

Уификации. Правовые основы 
ертификации. Международная 
Деятельность МЭК в области 

ификация систем обеспечения

ачение и содержание, 
андартов разных видов на соотвЬтствие требованиям ГОСТ 1.5-
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1.1.2 Электротехника
1. Электрические и магнитные цепи
Постоянный ток. Понятие, характеристики, единицы измерения, закон ома для участ­

ка цепи, работа и мощность. Электрическая цепь; понятие, условное изображение элементов. 
Источники тока: типы, характеристики, способы соединения

Магнитное поле: понятие, характеристики, единицы измерения. Электромагнитная 
индукция, самоиндукция, взаимоиндукция.

2. Электрические цепи переменного тока
Переменный ток. Понятие, получение, характеристики, единицы измерения. Актив­

ные и реактивные элементы, их сопротивление. Мощность переменного тока. Трёхфазный 
ток: получение, соединение фаз генератора и потребителей. Электрические измерения: поня­
тие, методы, погрещности. чЭлектроизмерительные прибор л: классификация, класс точно­
сти, эксплуатационные группы. Измерения тока, напряжения, сопротивления, мощности в 
цепях постоянного тока.

3. Электротехнические устройства и оборудование
Трансформаторы. Назначение, устройство, принцип действия, коэффициент транс­

формации. Режимы работы трансформаторов, коэффицие:зт полезного действия, потери 
мощности. Электрические машины. Назначение, классификация, устройство, принцип дей­
ствия.

Практические занятия
1. Соединение проводников в электрических цепях
2. Электрические измерения и приборы. Расчеты электрических цепей

сил. Пространственная система

1.1.3 Техническая механика
1. Статика
Аксиомы статики. Плоская система сходящихся сил. Пара сил и момент силы относи­

тельно точки. Плоская система произвольно расположенных 
сил. Центр тяжести.

2. Кинематика
Уравнение движения дочки. Скорость и ускорение то̂ к̂и. Виды движения в зависимо­

сти от ускорения. Поступательное движение твердого тела. Вращательное движение твердо­
го тела вокруг неподвижной оси. Скорости и ускорения Tonei: вращающегося тела. 

Практические занятия
Определение реакций опор при различных схемах нагружения 
Плоская система произвольно расположенных сил.

1.1.4 Материал оведе1̂ ие
1. Свойства материалбв 
Свойства материалов. Химические и физические свЬйства материалов, особенности

строения, структуры. Прочностные и технологические свойства материалов.
2. Сплавы железа с угДеродом
Диаграмма состояния систем железо-цементит. Структура сплавов системы железо- 

цементит.
3. Стали
Классификация и маркировка сталей. Легированные 

струкционные стали. Инструментальные и быстрорежущие стали.
4. Чугуны. Белые чугуны. Чугуны с графитом. Cepbiii чугун. Высокопрочный чугун. 

Ковкий чуг}ш. Термическая обработка.
5. Цветные металлы и сплавы. Основы термической обработки.

лов.

конструкционные стали. Кон-

6. Электротехнические материалы. Основные rpynnpi электротехнических материа-

Практические занятия 
Выбор материала для Изготовления деталей.
Методика расчета и назначение режимов резания для различных видов работ.
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пожения поверхностей. Суммар- 
начение допусков формы и рас-

1.1.5 Допуски и технические измерения
1. Основные сведение о размерах и сопряжениях. Основные термины и определения, 

обозначения по ГОСТ 25346- 89. Графическое изображение допусков.
2. Понятие единицы допуска и квалитета. Общие св(щения о посадках. Расчет поса­

док. Образование посадок в системе отверстия и системе вала.
3. Основные нормы взаимозаменяемости. Отклонение формы для цилиндрических 

поверхностей, для плоских поверхностей. Отклонение раепог 
ное отклонение формы и расположения поверхностей. Обозь 
положения поверхностей на чертежах.

4. Шероховатость поверхностей. Причины шероховатости. Параметры. Обозначение 
шероховатости на чертежах. Структура обозначения шероховатости.

5. Волнистость поверхности. Контроль шероховатостц.
6. Основы технических измерений. Виды измерений. Методы измерений. Погрешно­

сти измерений.
7. Допуски, посадки и контроль резьбовьк деталей; и соединений. Характеристика 

крепежных резьб.
Практические занятия
Нанесение предельных отклонений размеров на черте:^ах.
Расчет параметров гладких элементов деталей.
Чтение размеров. Определение годности деталей, хара|ктера брака.
Обозначение допусков формы и взаимного расположеция поверхностей на чертежах.

1.1.6 Чтение чертеже^
1. Основные сведения по оформлению чертежей
Понятие стандарта. Способы проецирования. Определение проекции предмета. Центр 

проецирования. Виды проевдий. Виды проецирования. Расположение видов на чертеже. 
Определение вида. Главный вид (вид спереди). Вид сверху. Дид елева. Линии. Видимые, не­
видимые контуры. Сплошная толстая основная линии. Щтрихпунктирная тонкая линия. 
Сплошная тонкая линия. Масштабы. Определение масштаба. Применение масштаба. Мас­
штабы уменьшения, увеличения. Натуральная величина. Форматы. Основные дополнитель­
ные масштабы. Формат А 4. Рамка и поле чертежа. Основное надписи. Основные надписи
производственного чертежа, 
чертеже.

Практические занятия 
Выполнение проекций

Основные надписи для учебных чертежей. Буквы и цифры на

детали на формате А 4 с необходимыми надписями.

1.1.7 Охрана труда
1. Требования охраны |груда 
Порядок допуска персюнала к работе. Инструктажи. Трехступенчатый контроль со­

стояния охраны труда и промышленной безопасности. Инструкция по охране труда. Класси-
нятие о предельно-допустимыхфикация опасных и вредных производственных факторов, пф 

концентрациях вредных веп;еств в рабочей зоне. Ответственность за нарушение правил 
охраны труда.

Организация рабочего места. Требования к организации рабочего места. Принципы 
рациональной организации т|)уда и требования к условиям труда. Основное понятие береж­
ливого производства.

2. Пожарная безопаснбсть. Электробезопасность
Причины возникновения пожаров. Правила поведения 

правила пользования ими. Условия электробезопасной работы на рабочем месте. Заземление 
оборудования. Первая помощь при несчастных случаях.

при пожарах. Огнетушители и
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1.2 Специальный курс
1.2.1 Контрольно-измерительные приборы и инстр]^менты. Техника измерений
1. Общие понятия об измерении и контроле. Методы 

комплексный и дифференцированный, абсолютный и относительный, контактный и бескон­
тактный.

гические показатели измерителыЕых приборов и инструментов, 
цена деления, пределы показание шкалы, пределы измерения

2. Основные метролог
3. Интервал деления, 

инструментов и приборов.
4. Погрешность показания. Погрешность измерения и факторы, влияющие на нее (по­

винтом. Микрометр, микромет­

кости поверхностей. Провероч-

и шпоночных соединении.

грешности от действия измерительного усилия и нарушения температурного режима).
5. Измерительные инструменты: виды и назначение. Основные правила использова­

ния и хранения измерительных инструментов. Многомерный раздвижной измерительный 
инструмент с прямолинейной шкалой и нониусом. Штангенинструменты. Устройство. По- 
грешкЕость измерения.

6. Измерительные инструменты с микрометрическим 
рический нутромер и глубиромер. Устройство. Отчет покгзания микрометрическими ин­
струментами. Погрешность Измерения.

7. Инструменты измерения прямолинейности в плобк 
ные линейки, проверочные й разметочные плиты. Погрешность измерения ими. Инструмен­
ты для измерения углов и койусов. Угольники.

8. Рычажные измерительные инструменты. Скобы и нутромеры рычажные.
9. Инструменты для и;шерения резьб. Шаблоны для резьбы. Резьбовые калибры. Резь­

бовой микрометр. Погрешности измерения.
10. Инструменты для измерения элементов шлицевых :
11. Калибры профилыЕые. Устройство. Правила пользования. Погрешности измерения 

профильными калибрами.
12. Инструменты для Измерения основного шага зубчатых соединений. Штангензубо- 

меры. Понятие об измерении основного шага зубчатых колес, Пределы измерений.
13. Измерение гладких цилиндрических соединений, 

линдрических деталей. Способы измерения гладкими калибрами. Температурный режим 
контроля. Установка регулируемых скоб с помошью шайб и измерительных плиток.

14. Измерения резьбоцых соединений. Требования к ргзьбовым соединениям. Методы 
измерения резьбы. Основное геометрические параметры цилиндрических и конических 
резьб. Средства измерений. Метод трех проволочек.

Практические занятия
Контроль линейных размеров универсальными из|иерительными инструментами. 

Штангенциркуль.
Контроль линейных размеров универсальными измерительными инструментами. 

Микрометр.
Контроль линейных размеров универсальными измерительными инструментами. Уг­

ломер.
Измерение деталей индикаторными приборами.
Шероховатость поверхности.
Контроль калибра-скобы.
Измерение калибр-пробки.
Измерение среднего диаметра резьбы методом трех проволочек.
Абсолютная и относительная погрешности при провер|ке и испытании приборов.

Методы измерения гладких ци-

1.2.2 Технология проведения стандартных испытаний, метрологических поверок 
средств измерений и элементов систем автоматики

1. Точность обработки. Отклонения от номиналь 
параметров обработанной детали. Отклонение формы: от пр| 
круглости, цилиндричности и отклонения профиля продольн' 
обозначения шероховатости поверхности.

2. Организация и порядок проведения поверки средств измерений

лых значении геометрических 
ямолинейности, плоскостности, 
ого сечения. Структура и знаки
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и  на поверку в ОГМС, техноло­
ги.

и оборудование, алгоритм про-

Общие сведения о поверки, порядок представления С 
ГИЯ регулировки приборов, п роверка и установка правильное

3. Организация и порйдок проведения калибровки средств измерений
4. Поверка контрольно-измерительных приборов 
Условия поверки, необходимые образцовые приборы

ведения поверки.
Практические занятия 
Изучение требований к содержанию контрольно-измерительных приборов. 
Поверка средств измерения, вычислить погрешности t: вариацию показаний. 
Расчет погрешностей мер и измерительных приборов.
Определение качества измерительных приборов.
Выбор средств измерений
Измерение и эскизирование детали с помош;ью штанге :
Проверка и канибровка средств измерений.
Оформление паспорторв поверки и калибровки на прибЬры.

нциркуля.

ебованиям технической доку-

ль. Виды и методы техническо-

Виды размерных цепей. Мето-

1.2.3 Контроль соответствия качества деталей тре
меитации I

1. Контроль качества Продукции. Технический контрф 
го контроля.

2. Основные методы ifOHTponH размеров деталей. Сре|дства контроля. Выбор средств 
измерений.

3. Определение несоо|тветствия геометрических пар4метров заготовки требованиям 
технологической документацйи.

4. Виды измерений геометрических параметров изделйй.
5. Гладкие калибры и их допуски. Классификация кат:ибров. Требования к калибрам. 

Номинальные размеры предельных гладких калибров. Допусь;и калибров.
6. Размерные цепи. Основные понятия и определения, 

ды расчета.
7. Изучение статистических методов контроля качестЦ. Статистическое распределе­

ние выборки.
Практические занятия
Измерение качества методом попарного сравнения.
Построение линейных графиков -  контрольных карт, представляющих результаты 

контроля качества технологического процесса. Чтение конт] зольных карт и оценка по ним 
состояния объекта управлении.

Выбор и оценка единичных показателей качества продукции.
Построение гистограмм и диаграмм рассеивания по 

деталей.
Построение диаграммы Парето.
Построение причинно-следственной диаграммы Исикафт
Расчет гладких калибров.
Требования к средствам испытаний и измерений.

1.2.4 Контро.1 ь качества измерительных приборов
1. Техническое обслуживание контрольно-измерительных приборов
Принципы поверки технических средств измерений. Требования к персоналу, выпол

нение работ по техническому обслуживанию. Материалы, т нструменты приборы, испыта­
тельные стенды, поверочные приборы. Правила работы 
Предъявляемые к ним требования, правила и периодичностъ 
ров к работе.

2. Качество, его определение и значение. Система ор 
товления продукции и ее значение для предприятия. Понятие 
троля. Условия повышения качества выпускаемой продукций. Виды технического контроля 
на производстве. Организация работы и рабочего места контролера, его расположение и

резулътатам контроля качества

) применением инструментов, 
испытаний. Подготовка прибо-

'анизации бездефектного изго- 
о статистических методах кон-
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освещение. Маркировка и к 
некачественной продукции.' 
нических условий в промып 
технологической документа! 
Виды брака: исправимый, не 
возникновения. Рекламация, 
ническом учете и анализе бр< 

3. Техника безопасно 
инстрз'ментов. Правила пож; 
лизированных систем.

Практические занятия 
Проверка и приемка i 

инструментов.
Регулировка, испвтан 
Изучение степеней из:

2 Практическое обуч 
2.1. Учебная практи!

деймение продукции, типы кле 
"ехническая документация конт 
шенности. Технологическая до1 
ИИ. Оформление контрольных д 
йсправимый, внутренний и внеп 
Порядок оформления и первич 

1ка.
сти при обслуживании контрол 
фной безопасности при эксплу

гростых приспособлений, штам

ие и монтаж приборов, 
зоса деталей и узлов.

ение
:а

йм. Ответственность за выпуск 
роля. Значение соблюдения тех- 
:ументация. Порядок изменения 
окументов. Учет и анализ брака, 
[ний, в зависимости от места его 
ный учет брака. Понятие о тех-

ьно-измерительных приборов и 
зтации и обслуживании автома-

пов, режущих и измерительных

№
п/п

Темы
Кол-во
часов

Обучение в учебных лиicmepcKux
1. Вводное занятие. Безог асность труда, пожаробезопасность в \шебных мастерских 2
2. Н£1значение и условия 

та
лрименения измерительных приборов и специального инструмен- 10

3.
Обучение приемам вы 
специальных режущих

полнения работ контролера измерите 
инструментов

1ьных приборов и простых 10

4. Выполнение измерения линейных размеров 6
5. Выбор измерительных средств по допустимой погрешности ишерения 4

6.
Определение по задан 
элементов деталей, до1 

зазоров и натягов.

тому обозначению посадок, предельн 
lycKOB отверстия и вала, допуска пос

ых отклонений и размеров 
1ДКИ, значений предельных 4

7 .
Установление видов д 
струментов

гфектов простых мер, измерительныэ . приборов и режуш,их ин- 2

8. Определение погрешно стей контроля простыми мерами и изм ерительными приборами 4
9. Оформление приемочн ой документации 4

10. Проведение расчета ра 
дом «максим^тма -  мин

шерных цепей на обеспечение п о л н о р  

шума»
взаимозаменяемости мето- 2

11. Нормирование точност 
тости поверхностей эле

и формы, расположение поверхностер 
ментов деталей

[ и требований к шерохова- 4

12. Комплексные работы 4
13. Проверочная работа 2

Итого в учебных маслерских 58

Тема 1. Вводное заш 
стерских

У чебно-произ вод стве: 
профессионального роста и с 
стерскими. Расстановка их п 
чения и сдачи инструментов,

Правила и нормы 
безопасности труда к прои 
Опасные основные и вреднь 
ных мастерских.

Пожарная безопасное 
других помещениях учебньп 
ности при пользовании пожа 
лей при пожаре, порядок вы; 
опасности. Виды электротра]

гтие. Безопасность труда, пожг

гные и воспитательные задачи 
тановление рабочих. Ознакомлю 
О рабочим местам. Ознакомлен] 
приспособлений и приборов, 
безопасности труда в уче£ 

зводственному оборудованию 
le производственные факторы, i

ть. Причины возникновения п( 
L заведений. Меры по их предуд 
роопасными жидкостями и газа: 
ова пожарной команды. Основе 
зм. Оказание первой помощи по

фобсзопасность в учебных ма-

сурса. Содержание труда, этапы 
;ние слущателей с учебными ма- 
le слушателей с порядком полу-

if
•ных мастерских. Требования 
1  производственному процессу, 
юзникающие при работе в учеб-

жаров в учебных мастерских и 
феждению. Меры предосторож- 
йи. Правила поведения слушате- 
ые правила и нормы электробез- 
зтрадавшим.
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Тема 2. Назначение и условия применения измерительных приборов и специ­
ального инструмента

Классификация измерительных инструментов и приборов. Теоретические сведения и 
методические рекомендации по выполнению работы: какие измерительные приборы при ме­
таллообработке используются на предприятии и какие пара]м:етры они позволяют определять 
с предельной точностью. Сферы использования измерител1 .ньк инструментов и приборов, 
специального инструмента. Применение измерительных приборов и специального инстру­
мента. I

Тема 3. Обучение приемам выполнения работ контролера измерительных при­
боров и простых специальных режущих инструментов

Подготовка рабочего места к выполнению контроля ]сачества простых мер и измери­
тельных приборов, простых специальных режущих инструмфнтов. Выбор и подготовка к ра­
боте шаблонов и универсалькых средств измерений для контроля технических требований к 
простым мерам, измерительным приборам и простых специальных режущих инструментов. 
Внещний осмотр простых мер, измерительных приборов и цростьк специальньк режущих 
инструментов. Опробование [простых мер, измерительных пйиборов и простых специальных 
режущих инструментов. Контроль точности геометрических параметров простых мер, изме­
рительных приборов и простых специальных режущих инструментов. Контроль качества об­
рабатываемых поверхностей простых специальньк режущйх инструментов. Определение 
погрешностей.

Тема 4. Выпо.1 нение Измерения линейных размеров
Измерения и погрешЦости измерений. Оценка случайных погрешностей прямьк из- 

мерени[й. Погрешности косвенных измерений. Обнаружение промахов. Описание лаборатор­
ной установки. В качестве измерительньк инструментов и приборов для линейньк измере­
ний применяются масштабные линейки, штангенциркули, мцкрометры, калибры, индикато­
ры, измерительные микроскопы, оптиметры и др.

Тема 5. Выбор измерительных средств по допустимой погрешности измерения
Определение допуска размера детали. Рассчитать допустимую погрешность измере­

ния. Устройство, настройка и работа универсальньк средств измерения.
Тема 6. Определение по заданному обозначению посадок, предельных отклоне­

ний и размеров элементов Деталей, допусков отверстия и вала, допуска посадки, значе­
ний предельных зазоров и натягов.

Изучение и использование ГОСТ 25347-89. Определить предельные отклонения со­
прягаемых деталей. Определить группу посадок заданного соединения и рассчитать пара­
метры точности посадки.

Тема 7. Устан[овление видов дефектов простых ме|), измерительных приборов и 
режущих инструментов

Установление видов дефектов простьк мер, измерительньк приборов и режущих ин­
струментов. Установление вида брака.

Тема 8. Определение погрешностей контроля простыми мерами и измеритель­
ными приборами

Классификация. Точность измерительньк приборов. Вычислить допустимую абсо­
лютную погрешность измерительньк приборов.

Тема 9. Оформление приемочной документации
Составление паспортов или формуляров на принятук! продукцию, оформление при­

емных актов, извещений о бр^ке, результатов контроля.
Тема 10. Проведение расчета размерных цепей на обеспечение полной взаимоза­

меняемости методом «максимума -  минимума»
Вычислить схему размерной цепи векторным способов. Расчет вести на полную вза­

имозаменяемость (метод «максимум-минимум»).
Тема 11. Нормирование точности формы, располоя(ение поверхностей и требова­

ний к шероховатости поверхностей элементов деталей
Изучить конструкцию Детали по выданному чертежу, 

ности, которыми образована I конструкция детали, и квалитеты (класс точности) размеров. 
Расшифровать и записать текстом требования точности формы расположения поверхностей.

Указать элементарные поверх-
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Расшифровать условные обозначения и записать текстом параметры шероховатости поверх­
ностей детали.

Тема 12. Комплексные работы.
Проверочная работа.

4. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПО

Контроль и оценка дн

'ДГ
ПРОГРАММЫ
отовки

ния учебного материала.

:ш слушателя фиксируется сло-

]стижении слушателей включает текущий контроль результатов 
образовательной деятельност и, промежуточную и итоговую аттеетацию по темам дисциплин 
с целью проверки уровня знаний и умений, сформированности профессиональных компе­
тенций.

Текущий контроль результатов профессиональной подготовки осуществляется препо­
давателем в процесее проведения практических занятий в цстлх получения информации:

- о выполнении требуемых действий в процессе учебной деятельности;
- о правильности выполнения требуемых действий;
- о соответствии форм: л действия данному этапу ycBoet
Основными формами промежуточной аттестации являются:
- дифференцированный зачет / зачет по отдельной уче()ной дисциплине.
При проведении зачеза требуемый уровень подготов::!

вом «зачтено». При проведег:ии дифференцированного зачета и экзамена уровень подготов­
ки слушателя оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (не­
удовлетворительно).

Итоговгш аттестация ])езультатов подготовки выпускников осуществляется в форме 
квалификационного экзамене i, который включает в себя практическую квалификационную 
работу и проверку теоретических зданий (тестирование).

4.1 Текущий контроль знаний проводится по резул:ьтатам освоения программ про­
фессиональной подготовки, треду смотренных учебным планом программы, путем формали­
зованного наблюдения за ходом выполнения практических работ, демонстрации выполнения 
профессиональных заданий.

4.2 К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, преду­
смотренные программой про(|)ессиональной подготовки. В ходе квалификационного экзаме-

нка освоения выпускникамина членами аттестационной комиссии 
профессиональных компетенщий.

проводится оцс;:
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5. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

5.1 Материал ьно-техническое обеспечение реализа]ции программы

Реализация программы предполагает наличие учебных кабинетов, мастерских и лабо­
раторий.

Кабинеты:
Метрологии, стандарт|изации и сертификации 
Электротехники 
Технической механик^;
Материаловедения;
Технической графики;
Безопасности :асизнеде|ятельности;
Компьютерный класс. CAD/CAM.

КИП, слесарная мастерская.

оснащенный САПР с модулями 

Учебно-производственных мастерских по метрологии 

Лаборатории:
Метрологии контрольно-измерительных приборов.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской:
1 Комплекты технологической оснастки, режущего, мерительного инструмента, стан­

ки с ЧПУ.
2 Оборудование для нйстройки инстр)пиента вне станк^.
3 Стеллажи и щкафы металлические для хранения приспособлений, инструмента и 

расходных материалов.
4 Верстаки слесарные : комплектами инструмента
5 Слесарный инструмент по количеству обучающихся.
6 Верстак с тисками.
7 Разметочная плита.
8 Призма для закрепления цилиндрических деталей, 5[гольник, угломер, молоток, зу'

сверлильный станок, набор сверл, правильная плита, ножницы 
набор зенковок, заточной ста-

оило, комплект напильников,
по металлу, ножовка по метгллу, набор метчиков и плашек, 
нок.

9 Средства индивидуального освещения рабочих мес|т. Аптечка, система вытяжной 
вентиляции с фильтрши и сиртемой управления.

Оборудование мастерской метрологии КИП и рабочих мест мастерской:
1 Наборы контрольно-измерительных инструментов.
2 Планшеты для демойстрации работ и технологическ1их процессов.
3 Детали и конструкторские чертежи.
4 Рабочие чертежи, рабочие тетради, справочники в к|: 
ского материала.

ачестве раздаточного техниче-

Технические средства обучения:

Оборудование мастерских метрологии КИП и рабочих
1. Рабочие мета по количеству обучающихся
2. Набор контрольно-измерительных приборов

мест мастерских:
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СПО - 2-е изд., испр. и доп,- М.:

5.2 Учебно-методическое обеспечение программы

Основные ИСТОЧНИКИ:
1 Девисилов, В. А. Ох!рана труда [Текст]: учебник для 

ФОРУМ: ИНФРА-М, 2014.- 448с.
2 Калиниченко, А.В. Справочник инженера по контрЬльно-измерительным приборам 

и автоматике (КИП и А) / А.В. Калиниченко. -  Вологда: Инфра-Инженерия, 2016. -  564 с.
3 Контрольно-измерительные приборы и инструменты С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов. -  

М.: Издательский центр «Академия», 2013. -  464 с.
4 Лифиц, Н.М. Метрология, стандартизация и сертиф|1 

Перераб. И доп. -  М.: Юрай-Издат, 2017. -  350 с.
5 Пантелеев, В.Н. Основы автоматизации производства: учебник для СПО/ В.Н. 

Пантелеев, В.Н.Прошин. -  6-е изд., стер. -  М.: Академия, 2014. -  208 с.
6 Пантелеев, В.Н. Основы автоматизации производства. Лабораторные работы: 

учебник для НПО / В.Н. ПанДелеев, В.М. Прошин. -  3-е изд.,
2015.-208 с.

7 Попков, В.А. Метрды и средства измерений / ! .̂А. Попков, А.В. Ранев -  М.: 
Академия, 2014. -  264 с.

икация / Н.М. Лифиц. -  6-е изд.

перераб. И доп. -  М.: Академия,

Андруш и др. 
333 С.
2012.-256 с.

Минск: Респуб-
Дополиительные источники:
1 Андруш, В.Г. Охрайа труда: учебное пособие / В.Г. 

ликанский институт професс:ронального образования, 2017. -  :
2 Анухин, В.И. Допуски и посадки. Учебное пособие,
3 Зайцев, С.А., Куранов, А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в машино­

строении. -  М.: ОИЦ Академйя, 2009.
4 Зайцев, С.А., Грибанов, Д.Д., Меркулов, Р.В., 

измерительные приборы и инструменты. -  М.: ОИЦ Академия., 2010.
5 Зайцев, С.А., Толстов, А.Н. Метрология, стандартизщияи сертификация. _М.: ОИЦ. 

Академия, 2009.
5 Карягин, А.Г. Мате|)иалы для электромонтажных р|абот. -  2-е изд., перераб. 

Энергоиздат. 1981. -  64 с.
6 Нестеренко В.М., МХ>1Сьянов А.М. Технология элект|ромонтажных работ. -  М.: Ака­

демия, 2004.- 295 с.
хническая механика: Курс лекцйй с вариантами практических и

8 Покровский, Б.С., Ев

7 Олофинская, В.П. Те 
тестовых заданий: Учебное пособие. -  2-е изд. -  М.: ФОРУМ

стигнеев Н. Общий курс слесарного дела, 2017.
оформления технологической9 Технология машйностроения, чЗ, Правила 

документации, учеб.пособие, под ред.С.Л. Мурашкина,-СПб,
10 Фуфаева, Л. И. OnqKTpoTexHHKa : учебник для студ 

зования / Л. И. Фуфаева. -  М.; Академия, 2017.-384 с.

2014.
. учреждений сред. проф. обра-

Толстов, А.Н. Контрольно-

М.:

ИНФРА-М, 2007. -  349 с.

19


